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本行業概覽所載的若干資料及統計數據乃摘錄自多個政府官方資料來源。概無就該等
資料及統計數據進行獨立查核。本公司、保薦人、包銷商、彼等各自的董事及顧問或參與
全球發售的任何其他方概不就該等資料及統計數據的準確性發表任何聲明，該等資料及統
計數據各自或與其他資料可能並不相符。

特鋼概述

特鋼是次類鋼材，一般界定為含有少於0.04%硫的鋼材，其中包括高合金含量的鋼材，

如高速鋼、軸承鋼、彈簧鋼及不𣁾鋼。特鋼在以下方面與一般碳鋼不同：

a) 金屬組合不同 — 普通鋼是由鐵混合碳組成的硬金屬。然而，特鋼則要求嚴格控

制特定的金屬組合，包括鎢、鉬、鉻及釩。

b) 化學特性不同 — 普通鋼承受壓力和耐磨度較低，而特鋼則能承受高溫及高壓，

而且耐磨。

c) 生產技術不同 — 製造現今所有類別的特鋼需要精確控制金屬組合，故精密的技

術及設備對生產高質量的特鋼非常重要。

d) 產品價值不同 — 由於需要昂貴的原材料，且其產品均按客戶的個別要求而製

造，故特鋼的市價可較普通鋼為高。

普通鋼是廣泛用於基建發展及建設項目的重要基本原材料。由於特鋼多元化及較為專門，

故獲廣泛應用於不同的工業，如機械及設備製造、汽車製造、鐵路及石油化學生產等工業。

全球特鋼業

就全球而言，特鋼的主要生產國為中國、日本、韓國、比利時、德國、美國、奧地利及

法國。高速鋼的主要生產國為中國、奧地利、法國、日本及德國。

根據經濟合作暨發展組織及中國特鋼企業協會（中國特鋼製造商的非政府非牟利組織）的

估計，二零零六年全球高速鋼產量總額約為251,000噸。二零零六年，中國製造商生產的噸數

相等於此產量總額約35.5%。
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中國特鋼業

二零零六年，由中國製造最常見的特鋼種類包括彈簧鋼、軸承鋼、不𣁾鋼及合金結構鋼。
目前於中國製造的高速鋼及鑄模／模具鋼專為較細且專門巿場而設。生產高速鋼需要技術知
識及巨額資本。二零零七年六月特鋼主要種類的市價如下：

特鋼種類 概約市價範圍
（人民幣／噸）

高速鋼 15,000-200,000

不𣁾鋼 9,000-85,000

模具鋼 5,500-35,000

彈簧鋼 4,500-6,000

軸承鋼 4,000-7,000

（資料來源：www.mysteel.com，為於二零零零年五月成立的獨立私營公司）

各種特鋼於指定的工業中有其獨特的用途。例如，鑄模／模具鋼常用作生產鑄模，以製
造家用電器及汽車，而高速鋼則用作製造切削工具。

國內高速鋼市場

高速鋼通常用於製造切削工具，以生產汽車業、機械業及航空業的組件及零件。高速鋼
較任何其他切割物料均有更強的折曲拉力，致使以高速鋼製造的切削工具的邊緣不易出現缺
口及加長切割深度（即較少切痕）。以高速鋼製造的工具更容易以機械處理或切割鈦合金或塑
造鈦合金的外型，而其用機械製造的零件表面質量及耐受性更佳，該等工具亦更為耐用。

下圖顯示由二零零一年至二零零六年各年中國高速鋼的全年產量。於該等年度期間，中
國高速鋼的全年產量以複合年增長率約17.2%增加。

中國高速鋼生產量

40,618
46,923

59,143

73,868

83,802
89,868

-

10,000

20,000

30,000

40,000

50,000

60,000

70,000

80,000

90,000

100,000

二零零一年 二零零二年 二零零三年 二零零四年 二零零五年 二零零六年

產
量（
噸
）

（資料來源：中國特鋼企業協會）

由於高速鋼用作生產切削工具，且切削工具用於多種工業（包括汽車、機械設備、航空、

化學加工及電子工業），故高速鋼的需求並不依賴一種特定的下游工業。於過去六年，高速

鋼的需求已隨著中國工業產量及國內生產總值增長而逐漸增加。
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中國經濟於過去五年強勁增長。根據國家統計局的資料，中國國內生產總值於二零零二

年至二零零六年期間以約3.9%的複合年增長率增長，為該期間全球增長最快的經濟體系之

一。

下圖列示於二零零二年至二零零六年各年中國實際國內生產總值的增長：

中國實際國內生產總值的增長
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（資料來源：中國國家統計局、經合組織）

下圖列示於二零零二年至二零零五年各年的中國工業產量增長，於二零零二年至二零零

五年間其以約26.0%的複合年增長率增長：
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（資料來源：中國國家統計局）

根據中國特鋼企業協會的資料，二零零六年以量計算中國三大高速鋼供應商合共佔全國

77.1%巿場份額。根據中國特鋼企業協會的資料，由二零零一年至二零零六年各年，以年產

量計算，天工工具名列中國最大高速鋼製造商。此外，根據中國特鋼企業協會的資料，天工

工具為二零零五年及二零零六年中國最大高速鋼出口製造商。
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根據中國特鋼企業協會的資料，中國於二零零五年及二零零六年出口的高速鋼數量日益

增加。下圖列示於二零零五年至二零零六年以噸計算的出口量。

中國高速鋼出口量
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（資料來源：中國特鋼企業協會）

國內模具／鑄模鋼市場

模具／鑄模鋼是一種特鋼，用於製作多種工業的熱製或冷製成形模具，包括汽車、機械

製造及航空工業。

下圖顯示中國由二零零二年至二零零五年各年按量計算的模具／鑄模鋼產量：
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（資料來源：中國特鋼企業協會）

於二零零二年至二零零五年期間，模具／鑄模鋼的產量以約38.3%的估計複合年增長率

增長，主要由於在該期間內中國經濟急速增長，尤其是國內的汽車業。

高速鋼及模具鋼的原材料

用於生產高速鋼及模具鋼的主要原材料包括鎢、鉬、鉻及釩各種金屬。該等金屬於任何

個別高速鋼或模具鋼產品的含量均按特定產品的規格而有所不同。各種該等金屬於任何高速

鋼產品的含量以重量計算，一般為1%至20%不等。
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該等金屬的國內市場價格按國內需求並視乎中國政府政策而波動。下圖顯示由二零零四
年一月至二零零七年六月中國該等金屬*的市場價格的資料：
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*附註：並無二零零四年一月至二零零七年六月有關鉻的數據可供使用。
**附註：並無二零零四年有關釩的數據可供使用。

讀者務請注意，以上三幅圖表乃按不同比例繪製

（資料來源：www.chinaccm.com（為提供中國價格資料的獨立私營公司））
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下表顯示若干主要金屬於中國的儲量佔全球已知儲量的概約百分比：

金屬種類 中國佔全球 中國擁有儲量的排名

總儲量的百分比

鎢 62% 1

鉬 38% 1

釩 38% 1

（資料來源：美國地質調查局編製的二零零七年礦產品概要）

中國政府已對鎢產品及鉬產品 （為生產高速鋼及模具鋼的核心原材料）實行出口限制，

並已於近年實行更為嚴格的政策。

中國政府對鎢及鉬相關產品實行出口配額及出口許可證制度。根據於不同年度頒佈的《對

鎢實行出口配額許可證管理的公告》，於過往五年已對鎢及相關產品實行較嚴謹的出口配額，

出口配額由二零零二年的18.1千噸含鎢量，減少至二零零七年的15.4千噸含鎢量。此外，商

務部及海關總署於二零零七年一月頒佈《出口許可證管理貨物目錄》，該目錄對鉬相關產品實

行出口許可證制度。商務部及海關總署其後於二零零七年六月頒佈《對鉬實行出口配額許可

證管理的公告》並對鉬相關產品實行出口配額。本集團已獲其中國法律顧問的建議，其高速

鋼、模具鋼及高速鋼切削工具產品應不會就上述出口限制被視為鎢及鉬相關產品。

除出口配額及出口許可證制度外，中國政府亦對鎢、鉬、鉻及釩相關產品徵收出口關稅。

根據國務院關稅稅則委員會於二零零六年十月頒佈的《海關總署公告》（2006年第75號），已對

鎢及相關產品徵收較高的出口關稅，稅率介乎5%至15%、對鉬及相關產品的稅率則介乎10%

至15%，而對選定的鉻及釩產品的稅率為10%。

切削工具市場概覽

一般而言，「切削工具」一詞指用於製造工業機械（如：車床、鑽機、銑機及齒輪切割機）

的可替換切削面（如鑽頭及鋸片）。切削工具是該等機械的其中一項主要消耗組件，而此等機

械應用於多種工業以製造產品，如汽車業、機械製造業、航空業、化學加工及電子工業。切

削工具可細分為下列類別：

a) 車刀 — 用作從同時由另一部機械轉動的產品或組件去除粗製或完成物料的工具

b) 磨銑 — 用作製造插齒、容器及周向表面的旋轉切削工具
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c) 鑽孔 — 用作於主體產品或組件上製造新鑽孔的鑽具。鑽孔可以鑽機（工業用途）

或以人手電動工具（專業或自行製作用途）完成。此等工具通常指電鑽。

下圖顯示按用途劃分的二零零五年全球切削工具需求概約分析：

按用途劃分的全球切削工具需求分析：二零零五年
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（資料來源：獨立私營的市場調查發佈公司及顧問 Dedalus Consulting Inc. 二零零五年報告）

切削工具的用戶大致可分為：i)工業用戶，如汽車製造商，及ii)非工業用戶，如個別專業

建築商及自行製作者。

切削工具可由高速鋼、硬質合金、陶瓷或鑽石製造，視乎擬作用途而定。

全球切削工具業

據 Dedalus Consulting Inc. 估計，全球切削工具業於二零零六年的總值約為13,000,000,000

美元，由二零零四年至二零零六年以複合年增長率約7.5%增長。
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（資料來源：Dedalus Consulting Inc. 二零零五年報告）



— 67 —

行 業 概 覽

於二零零零年，歐洲及北美洲是兩個最大的切削工具市場。然而，於其後數年，全球切

削工具需求的增長一直由亞太區的發展中國家所推動，特別是高增長地區，如中國及印度。

下圖顯示中國對切削工具的需求越趨重大。二零零四年至二零零八年期間中國切削工具的需

求估計以約10.6%的複合年增長率增長，而全球的複合年增長率則約為6.4%。估計中國的市

場份額由二零零四年約32.2%增加至二零零六年約36.0%及二零零八年約37.5%。於二零零四

年，中國已為全球最大的切削工具巿場：

按地區劃分的全球切削工具需求分析
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（資料來源：Dedalus Consulting Inc. 二零零五年報告）

下圖顯示二零零五年按最終用戶工業類別劃分的全球切削工具需求：

按最終用戶工業類別劃分的全球切削工具需求：二零零五年
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（資料來源：Dedalus Consulting Inc. 二零零五年報告）

全球切削工具的需求日益增加，主要是由市場對用於更高速及更具效率機械的更高速切

削工具的需求，以達致更高的製造力所致。
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電鑽業

電鑽是一種具備多項一般用途（如砂光、碾磨、推進式螺旋及鑽孔）的電動工具，而用於

電鑽的鑽頭是切削工具的一種。一般而言，鑽頭的需求與電鑽的需求息息相關。由一九九四

年至二零零四年，全球的電鑽需求以複合年增長率5.9%增長，並估計由二零零四年至二零零

九年以複合年增長率5.8%增長。
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（資料來源：領先的獨立工業研究公司 Freedonia Group Inc. 二零零五年報告）

鑒於電鑽的效能提高，致其越趨普遍。北美洲及歐洲是兩個最大的電鑽市場。於二零零

四年，北美洲及歐洲合共佔全球電鑽等電動工具的需求約60%。根據 Freedonia Group Inc.

的資料，下圖載述按地區劃分的二零零四年電動工具需求分析：

按地區劃分的全球電動工具需求分析：二零零四年
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（資料來源：Freedonia Group Inc. 二零零五年報告）

預期持續上升的建築開支、引入新產品、個別客戶自行製作項目越趨普及，以及消費者

對高端電動工具的需求強勁，均會進一步帶動電動工具及電鑽市場的未來需求增長。
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中國切削工具業

一般切削工具業

於二零零五年，估計中國消耗全球約34%的切削工具，令中國成為該年度全球最大的切

削工具消費者。以下為中國於二零零四年、二零零五年及二零零六年對切削工具的需求（估

計由二零零四年至二零零六年以複合年增長率約13.7%增長）：

中國對切削工具的需求
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（資料來源：Dedalus Consulting Inc. 二零零五年報告）

由二零零四年至二零零六年期間，中國的切削工具需求大幅增加，主要由於下列因素：

a) 工業化與日俱增 — 於二零零二年至二零零五年，中國的工業產量以複合年增長

率約26.0%增長。此增長反映消費品於國內的需求持續增長，因而刺激工業機械的

需求，及相關消費品（如切削工具）的需求

b) 市場對更高速及更具效率機械的需求 — 更高速及更具效率的機械可以更精確及

更有效率地切削及塑造金屬的形狀，亦可以減少資源浪費及增加產能，而這對具效

率的生產十分重要。中國使用更高速的機械越來越普遍，推動了市場對具備切削速

度更快且較優質切削工具的需求

c) 製造業向中國遷移屬全球趨勢 — 於該等年度期間，汽車、航空及電子製造商均

將更多的業務遷移至中國，以享較低的勞動成本。相關消耗品（如切削工具）的需求

亦因而上升
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由二零零一年至二零零五年期間，國內對進口切削工具的需求（主要為高端切削工具）以

複合年增長率約66.6%急速上升。下圖顯示由二零零一年至二零零五年中國進口切削工具的

價值：

中國進口切削工具的價值
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（資料來源：鎮江海關駐丹陽辦事處、中國機床工具工業協會（為中國機械工具及工具公司的非政府非牟利組織））

中國電鑽業

由於中國工業產量錄得強勁增長（特別是汽車業及建築業），由一九九四年至二零零四年

期間，電鑽需求以複合年增長率約13.2%增長，並估計於二零零四年至二零零九年以複合年

增長率約9.9%增長：

中國電鑽需求
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（資料來源：Freedonia Group Inc. 二零零五年報告）

於二零零四年，中國的電鑽需求佔全球需求總額約5.1%。儘管中國的需求較全球其他地

區為小，但其於一九九四年至二零零四年期間急速上升，增長率較全球電鑽需求的複合年增

長率約大兩倍，主要由於該等年度期間的資本投資大幅增加及中國經濟全面蓬勃增長所致。

根據鎮江海關駐丹陽辦事處的數據，本集團於二零零六年出口其麻花鑽頭所得的收入，

超過該年度中國生產的麻花鑽頭出口銷售收入總額的15%。
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競爭

中國的高速鋼市場由若干大型商家主導。根據中國特鋼企業協會的資料，中國有另外兩

家主要的高速鋼生產商。其中一家生產商於二零零六年的高速鋼產量約為19,000噸，而另一

家生產商於二零零六年的高速鋼產量約為9,700噸。於二零零六年，該兩家高速鋼生產商的產

量合共佔中國高速鋼市場約32.5%。由於本集團單獨佔約44.7%的市場份額，至目前為止，本

集團是中國產量最高的高速鋼生產商。

中國切削工具市場大致分散。然而，中國製造的切削工具出口市場由少數商家主導。根

據中國機床工具工業協會及鎮江海關駐丹陽辦事處的資料，就價值而言，本集團是中國於二

零零六年高速鋼切削工具的最大製造商，佔麻花鑽頭的出口市場價值逾15%。




